Checklista for Cisterninspektion Offertunderlag KKI

1. Allman Information

1.1 Cisternidentifiering:

1.1.1 Cisternens unika ID (enligt markning och
dokumentation):

1.1.1.1 Markplatens narvaro och laslighet
1.1.1.2 Registreringsnummer (om tillampligt)
1.1.1.3 Overensstimmelse med dokumentation
(t.ex. ritningar)

1.1.2 Cisternens typ (enligt markning och
dokumentation):

1.1.2.1 Ovanjordisk (vertikal, horisontell)
1.1.2.2 Underjordisk (enkelmantlad,
dubbelmantlad)

1.1.2.3 Tryckcistern eller atmosfarisk
1.1.3 Tillverkare och tillverkningsar:
1.1.3.1 Tillverkarens namn och adress
1.1.3.2 Tillverkningsdatum

1.1.3.3 Tillverkningsstandard (om angivet)
1.1.4 Cisternens konstruktionsmaterial:
1.1.4.1 Stal (typ, kvalitet)

Betong (typ, armering)

Plast (typ)

Annat (specificera)

1.1.5 Cisternens volym och dimensioner:
1.1.5.1 Diameter

Hojd/Langd

Vaggtjocklek (om tillgangligt)

1.1.6 Godkanda vatskor for lagring:
1.1.6.1 Brandfarliga vatskor (klass)
Miljofarliga @mnen

Andra (specificera)

1.2 Dokumentation:

1.2.1 Giltiga tillstand for drift:

1.2.1.1 Tillstand fran miljomyndighet
1.2.1.2 Andra relevanta tillstand

1.2.2 Tidigare inspektionsrapporter:
1.2.2.1 Datum for tidigare inspektioner
1.2.2.2 Resultat av tidigare inspektioner
1.2.2.3 Rekommenderade atgarder fran tidigare
inspektioner

1.2.3 Reparations- och underhallshistorik:
1.2.3.1 Datum for reparationer/underhall
1.2.3.2 Beskrivning av utforda arbeten

ITP
Plan

Slutdokumentation



1.2.3.3 Kvalifikationer hos utférande personal
1.2.4 Tillverkningsdokumentation (om
tillganglig):

1.2.4.1 Materialcertifikat
Svetsdokumentation

Provningsprotokoll

1.2.5 Ritningar och scheman (om tillgangliga):
1.2.5.1 Konstruktionsritningar
Rorledningsscheman

1.2.6 Rutiner fér egenkontroll:

1.2.6.1 Skriftliga rutiner

Frekvens for egenkontroll

Dokumentation av egenkontroll

1.3 Placering och omgivning:

1.3.1 Avstand till byggnader och andra
anlaggningar:

1.3.1.1 Overensstimmelse med
sakerhetsavstand (enligt regelverk)

1.3.1.2 Avstand till brandfarligt material
1.3.2 Skydd mot pakorning:

1.3.2.1 Skyddsracken eller liknande
Placering utanfor riskomrade

1.3.3 Skydd mot fallande foremal:

1.3.3.1 Tak eller skyddskonstruktion

1.3.4 Tilltrade for inspektion och underhall:
1.3.4.1 Tillrackligt utrymme runt cisternen
Saker atkomst till manluckor och ventiler
1.3.5 Ventilation (om relevant):

1.3.5.1 Tillracklig ventilation fér utrymmen med
cistern

Funktion av ventilationssystem

1.3.6 Skyltning:

1.3.6.1 Varningsskyltar for
brandfarliga/miljofarliga @mnen
Identifieringsskyltar for cisternen
Forbudsskyltar (t.ex. rokning férbjuden)

2. Cisternens Konstruktion
2.1 Skal:

2.1.1 Visuell inspektion:

2.1.1.1 Allman kondition:

Renhet (fri fran skrap, vegetation)

Yttre paverkan (slag, skador)

2.1.1.2 Deformationer:

Bucklor (storlek, djup)

Utbuktningar (storlek, plats)
Ojamnheter



2.1.1.3 Korrosion:

Ytkorrosion (grad)

Pitting (antal, djup)
Korrosionsprodukter (rost)

2.1.1.4 Sprickor:

| skalet (Iangd, riktning)

| svetsar (langd, plats)

2.1.1.5 Lackage:

Tecken pa vatska (rinnande, droppande)
Flackar (fargforandringar)

Lukt

2.1.1.6 Isolering (om relevant):

Skick (intakt, skadat)

Skador (rivor, hal)

2.1.1.7 Farg och ytbehandling:

Skador (repor, avflagning)

Rostskydd (effektivitet)

2.1.2 Tjockleksmatning (APl 653, EN 14015):
2.1.2.1 Matpunkter:

Identifiering av matpunkter (skiss)
Dokumentation av koordinater (om relevant)
2.1.2.2 Matmetod:

Ultraljudsmatning (typ av utrustning)
Kalibrering av utrustning

2.1.2.3 Minsta uppmatta tjocklek:
Dokumentation av varje matning
Berakning av genomsnittlig tjocklek
2.1.2.4 Jamforelse med minsta tillatna tjocklek:
Berakning enligt standard (APl 650, EN 14015)
Bedomning av aterstaende livslangd

2.2 Botten:

2.2.1 Visuell inspektion:

2.2.1.1 Korrosion:

Ytkorrosion

Pitting

2.2.1.2 Lackage:

Tecken pa vatska under cisternen
Fororeningar i marken

2.2.1.3 Skador:

Bucklor

Ojamnheter

2.2.2 Sattningsmatning:

2.2.2.1 Matpunkter:

Identifiering av matpunkter (skiss)
Referenspunkter

2.2.2.2 Nivaskillnader:



Matning av hojder

Berdkning av sattningshastighet
2.2.2.3 Jamforelse med tillatna toleranser:
Enligt APl 653 eller konstruktionsstandard
2.3 Tak:

2.3.1 Visuell inspektion:

2.3.1.1 Korrosion:

Ytkorrosion

Perforering

2.3.1.2 Deformationer:

Bucklor

Sattningar

Instabilitet

2.3.1.3 Tatning:

Skick pa tatningar (sprickor, aldring)
Lackage (tecken pa vattenansamling)
2.3.1.4 Takkonstruktion:

Stabilitet (balkar, stod)

Sno6- och vattenbelastning

2.4 Svetsfogar:

2.4.1 Visuell kontroll:

2.4.1.1 Korrosion:

Vid svetsen

| HAZ (Heat Affected Zone)

2.4.1.2 Sprickor:

Langsgaende

Tvargaende

2.4.1.3 Otatheter:

Tecken pa lackage

2.4.1.4 Svetsdefekter:

Porositet

Inneslutningar

Ofullstandig genomtrangning

2.4.2 Oforstérande provning (OFP):
2.4.2.1 Metod:

Visuell kontroll (VT)
Penetrantprovning (PT)
Magnetpulverprovning (MT)
Radiografisk provning (RT)
Ultraljudsprovning (UT)

2.4.2.2 Resultat:

Dokumentation av defekter
Jamforelse med acceptanskriterier (enligt
standard)



3. Roranslutningar och

Utrustning

3.1 Roranslutningar:

3.1.1 Tatning:

Lackage vid flansar

Lackage vid gangor

Skick pa packningar

3.1.2 Korrosion:

Pa ror

Pa flansar

Pa stod

3.1.3 Skador:

Mekaniska skador
Deformationer

3.1.4 Flexibla anslutningar:
Skick (sprickor, aldring)
Lackage

3.1.5 Rorledningsmarkning:
Tydlighet

Korrekthet

3.2 Ventiler:

3.2.1 Funktion:

Oppning (latt, trogt)
Stangning (tatt, lackage)
Handtag (skick)

3.2.2 Lackage:

Vid spindel

Vid anslutningar

3.2.3 Korrosion:

Pa ventilhus

Pa mandverorgan

3.2.4 Sakerhetsventiler:
Funktionstest (simulerad utlésning)
Installningstryck (om tillgangligt)
Utlopp (fri passage)

3.3 Manluckor och Inspektionséppningar:
3.3.1 Tatning:

Skick pa packningar/tatningar
Lickage

3.3.2 Korrosion:

Pa lock

Pa ram

3.3.3 Skador:

Lock som sitter fast ordentligt
Gangjarn och skruvar



3.4 Matutrustning:

3.4.1 Nivamatare:

Funktion (korrekt avlasning)

Kalibrering (om relevant)

3.4.2 Temperaturmatare (om relevant):
Funktion (korrekt avlasning)

Kalibrering (om relevant)

3.4.3 Tryckmatare (om relevant):
Funktion (korrekt avlasning)

Kalibrering (om relevant)

4. Lackageskydd

4.1 Invallning:

4.1.1 Skick:

Sprickor

Lackage

Erosion

Kemisk paverkan

4.1.2 Kapacitet:

Berakning av invallningens volym
Jamforelse med krav (cisternens volym +
marginal)

4.1.3 Tatning:

Tatning av genomforingar

Tatning av botten

4.1.4 Avlopp:

Funktion (6ppning, stangning)
Kontroll av att avloppet ar stangt vid normal drift
4.2 Sekundart skydd:

4.2.1 Typ av skydd:

Dubbelmantlad cistern
Dubbelvaggigt rorledningssystem
Invallning

Andra skyddssystem

4.2.2 Funktion:

Effektivitet vid uppsamling av lackage
Kontroll av lackagedetekteringssystem
4.3 Lickagedetekteringssystem:
4.3.1 Typ av system:

Sensorer

Visuell kontroll

Overvakningsbrunnar

4.3.2 Funktionstest:

Test av sensorer

Test av larm

4.3.3 Larm:



Funktion (horbart, visuellt)
Placering

5. Mark och Grund

5.1 Sattningar:

5.1.1 Visuell kontroll av fundament:
Sprickor

Erosion

Ojamnheter

5.1.2 Matning av sattningar:
Matmetod (lasermatning, avvagning)
Jamforelse med tidigare matningar
5.2 F6éroreningar:

5.2.1 Tecken pa lackage:
Missfargning av mark/vatten
Vegetationsskador

5.2.2 Lukt:

Onormal lukt

5.2.3 Provtagning (om relevant):
Markprover

Vattenprover

6. Ovrigt

6.1 Elektrisk utrustning:

6.1.1 Jordning:

Kontinuitet

Korrosion

6.1.2 Explosionsskydd:
Klassificering av explosionsfarlig zon
Overensstimmelse med krav

6.2 Brandskyddsanordningar:

6.2.1 Brandslackare:

Typ

Funktion

Placering

6.3 Rutiner for saker drift:

6.3.1 Nodplan

Spillskyddsplan

Referenser:

MSBFS 2018:1

EN 14015

API 650

API 653

NFS 2021:10

Viktiga paminnelser:

Anpassning: Denna checklista ar mycket
detaljerad men behover fortfarande anpassas.



Regelverk: Svenska foreskrifter har foretrade.
Kompetens: Endast kompetent personal.
Uppdateringar: Anvand senaste versionen av
standarder och regelverk.



