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SVETSFLANSAR MED KRAGE (bild 1)

. PNA4OSMS2035
BS Code 401111 DIN 2635, RSK 14240 e

PN 250 SMs2039
BS Code 250/111, DIN 2628
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Tryckklasser PN 250, PN 320, PN 400.
Var noga med att anslutande dimen-
sioner stimmer med flansdimensio-
nerna.
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4 10 |90 | 60 |16 | 35 |1,8] 4 |Mi2| 0,66 4
4 15|95 | 65 |16 | 38 |2,0| 4 |Mi2]| 0,75 4
4 20 [105]| 75 |18 | 40 | 23] 4 [M12] 1,06 4
4 25 |115| 85 |18 | 40 [2,6| 4 [M12[ 1,29 4
4 32 |140 |100 | 18 | 42 [2,6| 4 [M16] 1,88 50 |200]150 | 38 | 85 | 6,3| 8 |M24]| 7,85
4 40 |150 {110 |18 | 45 |26 4 [M16] 2,33 65 |2301180 | 42 | 95 | 8,0| 8 |M24] 12,2
4 50 [165 [125 |20 | 48 [2,9| 4 |M16] 2,82 80 | 255|200 | 46 [102[11,0| 8 |M27] 16,0
4 65 (185|145 |22 | 52 |2,9| 8 |M16| 3,74 100|300 235 | 54 | 120 |14,2| 8 |M30] 26,3
80 1190|150 | 16 | 42 | 32| 4 |M16] 2,71 80 |200|160 |24 | 58 | 32| 8 [Mi16]| 4,75 125|340 |275 | 60 | 140 |16,0[12 |M30| 37,8
100| 210|170 | 16 | 45 | 3,6| 4 |M16| 3,24 100235 [190 |24 | 65 | 36| 8 |M20| 6,52 150390 |320 | 68 | 160 |17,5/ 12 |M33| 58,0
125|240]200 | 18 | 48 | 4,0| 8 |M16] 4,49 125(270|220 | 26 | 68 | 4,0 8 |M24|9,07| |200|485 |400 | 82 |190|25,0 12 |M39|105,0
150| 2651225 | 18 | 48 | 4,5| 8 |M16]| 5,15 150|300 [250 | 28 | 75 | 4,5] 8 |M24| 11,81 |250|585 (490 100|215 {32,016 |M45 |182,0
200|320|280 | 20 | 55 | 59| 8 [M16] 7,78 | [200|375|320 |34 | 88 | 6,3|12|M27| 21,5 L ,
250|375]335 | 22 | 60 | 6,3|12|M16| 10,8 | |250]|450 |385 | 38 |105|7,1|12|M30| 34,9 PN320SMS2040
300|440]395| 22 | 62 | 7,1| 12| M20| 14,0 3001515 |450 | 42 | 1158,0| 16 |M30| 49,7 BS Code 320/111, DIN 2629
350|490 | 445 | 22 | 62 | 7,1|12|M20] 18,5 | |[350{580|510 | 46 [125|8,8| 16 |M33] 68,1
400540495 | 22 | 65 | 7,1|16|M20] 21,2 | |400|660 |585 | 50 |135]11,0/ 16 |M36| 96,5
500| 645|600 | 24 | 68 | 7,1|20|{M20| 28,6 | |500]755 670 | 52 | 140 |14,2 20 |M39|117,0
4
4
4 ,
40 |195|145 |38 | 88 | 6,3| 4 |M24] 8,25
50 |210(160 | 42 | 100|8,0| 8 |M24]| 10,3
65 | 2551200 | 51 |120]11,0| 8 {M27] 19,1
80 | 275|220 | 55 [130|12,5| 8 |M27]| 24,8
100|335 |265 | 65 | 145 [16,0| 8 |M33| 42,0
125|380 (310 | 75 | 175|20,0{ 12 |M33| 64,5
150|425 [350 | 84 | 195 |25,0[12 |M36| 89,5
200|525 440 |103 | 235 |30,0| 16 [M38|170,0
250|640 540 |125 | 300 |40,0| 16 | M48|308,0
. PN400 ,
. _BS Code 400/111, DIN 2627
HI!!
enl.DIN
: @ Dh AnL Dim.
10 125 36| 4 |Mi6| 2,52
4  PN100SMS2037 15 145 1oo 30 68 50| 4 [M20| 3,59
4 BS Code 100/111, DIN 2637, RSK14250 25 11801130138 1 90 1 7.1} 4 M24/7.45
4 40 |220 165 | 48 | 110[10,0] 4 [M27] 14,0
P 50 |235 180 | 52 [120|12,5] 8 |M27]| 16,7
4 65 | 290|225 | 64 [135]16,0 8 [M30| 31,6
4 80 |305 240 [ 68 [150(17,5] 8 [M30]| 38,4
) 4 100|370 295 | 80 |175|22,2| 8 |M36| 67,3
65 [185|145 [ 18 | 45 | 2,9| 4 |M16]| 3,06 25 |140 |100 | 24 | 58 | 26| 4 [M16] 2,66 1251415 1340 | 92 | 200 130,01 12 [M36| 96,0
80 | 200/160 | 20| 50 | 3,2| 8 |M16| 3,70 40 [170 (125 [ 26 | 62 | 2,9] 4 [M20| 4,00 1504751390 105 226 |35,0| 12 |M39 | 146,0
100| 220|180 | 20 | 52 | 3,6[ 8 [M16] 4,62 50 |195(145 |28 | 68 | 3,2] 4 |M24| 5,98 200|585 490 |130 280 |40,0] 16 | M45296,0
125|250|210 | 22 | 55 | 4,0} 8 |M16| 6,30 65 |220 (170 |30 | 76 | 3,6 8 [M24] 7,91 .
150|285 1240 | 22 | 55 | 45| 8 [M20| 7,75 80 (230 (180 |32 | 78 | 4,0| 8 |M24| 8,95 Bild 1
200|340 | 295 | 24 | 62 [ 5,9] 12| M20] 11,0 100|265 (210 |36 | 90 | 5,0 8 [M27]| 13,7
250|405 (355 | 26 | 70 | 6,3| 12| M24| 15,6 125|315 |250 | 40 | 105 6,3 | 8 [M30]| 22,7
300[460|410| 28 | 78 | 7,1|12|M24| 22,0 150|355 |290 | 44 | 115 | 7,1 |12 [M30] 30,2
350|520|470| 30| 82 [ 8,0| 16|M24] 31,2| |200|430 |360 | 52 | 130 [10,0{ 12 |M33| 52,8
400|580{525| 32 | 85 | 8,0 16|M27| 39,3 | 250|505 |430 | 60 | 157 [12,5/ 12 |M36| 81,4
500| 715|650 | 34 | 90°| 8,0|20|M30| 61,0| [300|585 |500 | 68 | 170 |14,2 16 |M39[122,0 i
350|655 |560 | 74 | 189 |16,0| 16 |M45|165,0 i Dh
D

' Rorets utv. diameter Dy samt godstjocklek t skall
angivas vid bestallining.

Observera att t fidns ej alltid & samma som t rér
enligt SMS 1777 eller DIN 2448.

‘utdrag ur *Tryckkérlsnormerna (TKN)
1987 Kap. 18”

Tryckklass PN25 géller under fdrutsattning att
packningen ar planpackning, (grupp 2 enligt TKN
87) med minst 1,5 mm tjocklek, eller mjuk
planpackning (grupp 1) (DN < 400).

Tryckklass < PN100 géller for minst 1 mm gr 2-
packning eller grupp 1-packning. Hardare
packningar kraver berékning av flénsen.

OBS! galler &ven for svetsflansar utan krage.




SVETSFLANSAR GANGFLANSAR LOSA FLANSRINGAR
UTAN KF{AGE (blld 2) NIED KRAGE (bild 3) VARMFORZINKADE (bild 4)

PNeSWs:z _ PNGSMS20M

| ot ] | '

4 - 4 0,30
4 10| 3/8 |75 | 50 | 12 | 20| 4 [M10|0,32 15|80 | 55 | 24 10| 4 |Mi0 | 0,33
4 15] 1/2 (80 [ 65 | 12 | 20| 4 |[M10{0,37 | |20 |90 | 65 | 30 |10 4 |Mio | 042
4 20| 3/4 |90 | 65 |14 | 24| 4 [M10/0,59 | |25 [100| 75 | 36 |12 |4 |M10 | 0.62
4 25| 1 100 75 | 14 | 24| 4 [M10[0,74 | |32 |120| 90 | 46 |12|4 |m12 | 0,87
4 82 |11/4/120) 90 | 14 | 26| 4 [M12/1,05 | |40 |130|100| 54 |12|4 |Mi2 | 1.01
4 40 |11/2|130(100| 14 | 26 | 4 [M12]1,21 50 | 140 [ 110 | 65 |12 |4 |M12 | 1,12
4 50| 2 [140[110 14 | 28| 4 [M12[1,37 | |65 (160|130 | 81 |12|4 |Mi2| 135
4 6512 1/2{160|130| 14 | 82| 4 [M12/1,92 | |80 190|150 | 94 |14 |4 |M1i6 | 204
4 80| 3 [190/150|16 | 34| 4 [M16/2,85 | [100[210 (170 | 119 |14 | 4 |Mi6 | 2.59
125|240 | 200 [141,6/20| 8 | M16 | 4,60 | [100| 4 [210(170] 16 | 38| 4 [M16[3,19 | |125|240|200 | 145 |14 |8 |M16 | 310
150265 225 |170,520| 8 | M16 | 5,20 | [125] 5 [240(200| 18 | 40| 8 (M16|4,47 | |150|265 | 225 | 173 | 14| 8 |M16 | 352
200{320 | 280 |221,8|22| 8 | Mi6 | 7,15 | |150( 6 [265(225| 18 | 44| 8 |M16|530 | (200320 280 | 225 [ 16| 8 |M16 | 4.98
250|375 335 (276,2 |24 | 12| M16 | 9,61 250|375 | 335 | 279 |20 |12 |M16 | 7,67
300|440 | 395 |327,6 |24 | 12 | M20 | 12,6 300|440 | 395 | 329 |24 |12 |M20 | 12,3
_—_ |350|490| 445 359,726 | 12| M20 | 15,6 350490 | 445 | 362 |26 [12 |[M20 | 15,1
[ ) 400|540 | 495 | 411 |28 16| M20 | 18,4 400|540 | 495 | 413 |28 |16 [M20 | 17,7
‘ 500 | 645 | 600 {513,630 | 20 | M20 | 24,6 500 | 645 | 600 | 517 |32 [20 |M20 | 25,4

10 3/8 |90 | 60 | 14 | 20| 4 [M12|0,54
15| 1/2 {95 | 65 | 14| 20| 4 {M12|0,61
20| 3/4 105|175 | 16 | 24| 4 |M12]0,91
25| 1 |115|85 |16 | 24| 4 |[M12]1,10
3211 1/4|140(100| 16 | 26 | 4 |M16|1,60
40 |1 1/2|150|110| 16 | 26 | 4 |[M16]1,78
350 50| 2 [165({125| 18 | 28 | 4 |M16]2,43
400 65|21/2]185|145| 18 | 32 | 4 |[M16(3,18
460 [359,7 |28 80"| 3 |200|160| 20| 34| 4 [M16(4,12
515 | 411 |32 80| 3 [200(160| 20 | 34| 8 {M16]4,12
620 |513,6 |38 100| 4 |220|180| 20 | 38 | 8 {M1614,47
125| 5 250|210} 22 | 40| 8 |[M16(6,13
. PN 16 SMS 2025 150] 6 |285]240| 22 | 44| 8 |M20|7,92 !
BS Code 16/101, RSK 14270 : ' - m -
Bild 3 65 [185 | 145 81 | 18| 4 |M16| 2,98
' 4 skruv PN 10 1001220 | 180 | 120 |18 | 8 |M16 | 3,55
£ | ant| oi 28 skruv PN 16 125|250 | 210 | 145 |20 | 8 |M16 | 4,88
4 1501285 | 240 | 174 {22 |1 8 |M20 | 6,50
4 2001340 | 295 | 226 |24 {12 | M20 | 8,85
4 H 2501405 | 355 | 281 |29 |12 |M24 | 14,0
4 300|460 | 410 | 333 |32 |12 [M24 | 18,6
4 &NF 350520 | 470 | 376 | 35 |16 | M24 | 26.0
4 Dh 400{580 | 525 | 428 | 38 |16 |M27 | 33,1
\ 50 {165 | 125 | 61,1 [18] 4 | M16 | 2,40 D
L 65 |185] 145 | 77,1 |18| 4 | M16 | 2,85
- 80 |200| 160 | 90,3 (20| 8 | M16 | 3,50 - ' 0 SS 20!
100}220 | 180 {115,922} 8 | M16 | 4,20 2 :
125|250 | 210 (141,624 | 8 | Mi6 | 5,70 el 4
150|285 ] 240 {170,524 | 8 | M20 | 6,80 m
. 1200|340 | 295 |221,8(26 | 12 | M20 | 8,50 . 15195 | 65 | 24 |14 |4 [M12 | 0,67
\__) |250|405| 355 |276,2|32| 12 | M24 | 15,10 N 20 1105] 75 | 30 |16 4 |Mi2 | 0,94
300|460 | 410 [327,6(32| 12| M24 { 17,90 ' 25 11151 85 | 36 |16 4 (M2 1,12
350|520 | 470 |359,7 |36 | 16 | M24 | 29,55 o 32 (140 (100 | 46 |16 4 |M16 | 1,63
400/580| 525 | 411 |38 16 | M27 | 36,50 40 [150 | 110 | 54 |16 | 4 |M1i6 | 1,84
50 {165 {125 | 65 |18 4 |M16 | 2,45
65 185|145 81 |18 8 [M16] 2,83
80 {200 | 160 | 94 (20} 8 |M16 | 3,59
100|235 | 190 | 119 |22 | 8 |M20 | 5,14
126|270 {220 | 145 |25 | 8 |M24 | 7,30
1501300 [ 250 { 173 |27 | 8 {M24 | 9,27
Dy betecknar rérets utv. diameter och
Skal.l angivas vid bestallning (ev. kan Da Standarden géller vid tryck- och temperaturgranser
angivas). : enligt SMS 3%3 ’
Anm. Enl. BS 4504: 1969 Metric Units, ikt paloper -
kan tjockleken F skilja nagot. ~ heltackande packningar med en minsta tjocklek av
1 mm i grupp 2 enligt kapite! 17 i Tryckkériskommis-
* Ej enl. BS 4504: Dér star Dy ror. sionens Tryckkérlsnormer, 1987.
For tunnare packningar och andra packningstyper
krévs berdkningar av flansférbandens halifasthet.




BLINDFLANSAR (vild 5) MATERIAL

PN 25 DlN 252 - SVETSFLANSAR MED KRAGE
BS Code 25/105 | Flansartilverkade enl. SMS skall vara av material SS 141430.
- e : X Tillatet invéndigt tryck och temp. enl. SMS 333 nedan.

Flénsar enl. DIN fillverkas i olika material.
— For stal RSt 37.2 (med C <0,20 %) géller

foljande: Hogst 16 bar invandigt tryck;

hégsta driftstemp. 300°C. Dessutom géiller

att DN x trycket (i bar) = max 10.000. (Se
0,65 ! NGS 126).

25 | 100 | 75 | 14 M10 | 0,82 250 | 425 | 870 | 82 112 | M27 | 33,5 | _ 15 41 ¢ 22.8 (med C €020 %) géller
32 120 90 14 Mi2 | 117 300 485 430 | 34 | 16 | M27 | 46,3 samma som {6r SS 141430, saledes tryck
40 130 | 100 | 14 Miz | 1 ’39 350 | 555 | 490 | 38 | 16 | M30 | 68,0 och temp. enl. SMS 333 nedan. Ett godta-

: 400 | 620 | 550 | 40 |16 | M33 | 89.7 gande av detia material forutsétter att tillver-
50 | 140 | 110 | 14 Mi12 | 1,62 500 | 730 | 660 | 45 | 20 | M33 13‘8 karen &r fériecknad pa Beiblatt il VATUV-

Werkstoffblatt 350/1 (Se NGS 284).
Anm. Svetsflansar med krage kan dven erhdllas i laglegerad
kval. (t.ex SS 2216 = 13 CriMo44) och i kvalitet TStE 355
(TKS 02-06) lagtemperaturskvalitet.

SYETSFLANSAR UTAN KRAGE

LOSA FLANSRINGAR

Flansarna enl. SMS tillverkas som standard av material

SS 141312, Féar anvéndas f6r max. 120°C vid higst 16 bar.

Dessutom géiler att DN x trycket (i bar) = max. 10.000. Fér

temp. éver 120°C och tryck Gver 16 bar véljes tryckkérlsstal

(t.ex SS 141430).

Godstjockleken i anslutande ror ska alitid beraknas fér den

bojpakénning som svetsflansen medfdr, se TKN 1987, kap 18

M16 | 3,20 (snitt I-1).

M16 | 4,29 Fér arbetstemperatur inom omrédet fr o m -20°C t o m +200°C

M16 | 5,88 skall [6sfléns vara tillverkad av SS-stal 14 32 01. For annan

M20 | 7.54 arbetstemperatur hénvisas till Tryckkériskommissionens Tryck-
! kérlsnormer och Rorledningsnormer.

350 | 490 | 445 | 22
400 | 540 | 495 | 22
500 | 645 | 600 | 24 | 20 | M20 | 60,4

65 | 185 | 145 | 22
80 | 200 | 160 | 24

100 | 235 | 190 | 24

125 | 270 | 220 | 26 M24 | 10,8
| [1501 300 | 250 | 28 M24 | 145 | GANGFLANSAR MED KRAGE
200 340 295 | 24 8 M20 | 16,5 200 375 320 | 34 |12 | M27 | 27,2 Flansar enl. SMS tillverkas som standard av material
250 | 395 | 350 | 26 | 12 | M20 | 24,0 250 | 450 | 385 | 38 | 12 | M30 | 43,8 SS 141430. Far anvandas for max. 300°C och det tilldtna
300 | 445 | 400 | 26 | 12 | M20 | 30,9 300 { 515 | 450 | 42 | 16 | M30 | 63,3 invéndiga trycket félier SMS 333 till denna temp.
350 | 505 | 460 | 26 | 16 | M20 | 40,6 350 | 580 | 510 | 46 | 16 | M33 | 89,5 .
400 | 565 | 515 | 26 | 16 | M24 | 49,4 400 | 660 .| 585 | 50 | 16 | M36 | 127 BLINDFLANSAR
500 | 670 | 620 | 28 | 20 | M24 | 75,0 500 | 755 | 670 | 56 {20 | M39 | 172 PN 6-PN 18.
i Standardmaterial motsvarar SS 141312. Driftstemp. max
- PN 16 DlN 25271 o = o Bild 5 120°C. Dgssutom g'e:xller att DN x tryck.erl (i bar) = max.
; o .000. s én 120°C va arl X
BS Code 16/10: Blindflins DIN 2527 kan férekomma SOttty P oore BN T20°C velles ryeddrissta tex
: ikt bade med férhi?jd tatningsyta (form C) PN 25-PN 40."
eller utan f6rhodjd tatningsyta (form B Standardmaterial motsvarar SS 141430 eller SS 141432,
. . — och T).
10 90 60 14 1 4 | M12 | 0,63 I
15 95 65 14 | 4 | M12 | 0,72 T A 1 F
20 105 75 16 | 4 | M12 | 1,01 7 Y
25 | 115 | 85 | 16 | 4 | M12 | 1.23 ' Dh 2 PACKNINGAR
32 140 100 16 4 M1i6 | 1,80 D > Enligt rekommendation av packningstillverkare
40 150 110 16 4 M16 | 2.09 ) Tryckklass Packningstyp Grlu‘IEIFéN :Vlax
en emp.
50 165 | 125 | 18 4 | M16 | 2,88 OBSERVERA ; il
PN 6-PN 40 Gl bund dfib 2 150°C
65 | 185 | 145 | 18 | 4 | M16 | 3,66 att vid forhojd tatningsyta méts fléans- ach Gummibunden S::;RI P2 leovo
80 | 200 | 160 | 20 | 8 | M16 | 4,77 tjockleken F pa olika satt. DIN méter *ANSI 150-300 Ibs  Expanderad grafit 2 +550°C
100 | 220 | 180 | 20 | 8 | M16 | 5,65 inklusive den férhéjda tétningsytan och - .
PN 25-PN 320 Spirallindad metallpackning 3 +650°C
1256 | 2560 | 210 | 22 | 8 | M16 | 8,42 BS mater exklusive den forhojda ach m’? fylining av exp. Zrafit e
150 | 285 | 240 | 22 | 8 | M20 | 104 tatningsytan. *ANSI 150-2500 Ibs
200 | 340 | 295 | 24 | 12| M20 | 16,1 y I P .
550 405 355 | 26 | 12 | M24 | 24.9 PN 6-PN 10 Gummi med vavinlagg 1 +50°C
300 | 460 | 410 | 28 | 12 | M24 | 35,1 Berakning av flénsen krévs alltid, savida e] norm efler TKN 87,
350 520 470 | 30 | 16 | M24 | 47,8 kap 18, godiar tryckklassen for viss packning.
400 | 580 | 525 | 32 | 16 | M27 | 63,5 *Sesid5
500 715 | 650 | 36 {20 | M30 | 102

Utdrag ur SMS 333,

Géller for olegerat stal (SS 141430 eller motsvarande).
Angivna vérden &r avrundade nedat.

Temp.C | o150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 450*
PN Hogsta tilldtna nominella (invandiga) tryck bar
6 6 55 5 4,5 3,5 2,5 1,5
10 10 9,5 9 8 6 4,5 2,5
16 16 15,5 14,5 12,5 10 7 4
25 25 24 22 20 15 11 6
40 40 38 36 32 25 18 1
64 63 62 58 51 40 28 17
100 100 97 91 80 62 45 27
160 160 156 145 128 100 72 44
250 250 244 228 200 156 112 68
320 320 313 291 256 200 144 88
400 400 391 364 320 250 180 110

* Granstemperaturen, dver vilken kryphalifastheten &r dimensionerad, kan intréfia &ven under 450°C, varvid den
omréknade tryckklassen blir lagre.



. Tjacklsk(oVi =~

[ ScHsd | scHxs |

| [ scAsd | scHxs |

!

Blind RF (BL).(bild
et

7) Slip-On RF (SO). (bild 8) Lap Joint FF

. (bild 9)

4 . 4

117 | 16 | 83 | 57 | 29 | 18 | 3,9 | 18 4 1190130 | 25 | 89 |70 {29 | 2,6 | 39| 3,0 4 | 223

124 | 18 { 90 | 62 | 34 | 1,8 | 46 | 1,8 4 119,0 | 149 | 28 | 102 | 73 | 34 | 3.7 | 46 | 40 4 [ 254

133 | 21 99 | 67 | 36 | 27 | 49| 27 4 | 2241159 | 28 {111 |73 | 36 | 43 | 49| 55 4 1254

156 | 22 | 114 | 70 | 3,7 { 36 | 5,1 | 4,0 4 | 19,0179 | 32 {124 | 83 | 3,7 | 59 | 51| 6,0 4 | 284

1656 | 26 | 127 | 73 [ 39 | 54 | 55| 58 8 | 19.0 | 216 | 38 | 165 | 102 | 3.9 1 55| 183 8 | 254

191 | 28 | 149 | 79 | 52 | 80 | 70| 8,8 8 | 224|244 | 41 {191 |105 | 52 | 156 | 7,0 | 17 8 | 28,4
3 |889|210| 32 |168 | 83 | 55 | 104 | 75| 11,2 | 8 | 224|267 | 48 | 203 {117 | 555 | 20 | 7,5 | 24 8 | 31,7
4 111431 273 | 38 | 216 {102 | 60 | 185 | 86 |1 200} 8 | 254 | 311 | 54 | 241 {124 | 6,0 | 30 | 86 | 35 8 1350
5 |141,3| 330 | 45 | 267 | 114 | 66 | 29 | 95 | 33 8 | 284|375 | 73 | 292 {155 | 66 | 55 | 9,5 | 65 8 | 411
6 [168,3] 356 | 48 | 292 | 117 | 71 35 | 11,0 39 12 | 28,4 | 394 | 83 | 318 {171 | 7,1 68 | 11,01 78 12 | 38,1°
180 g;g:é gég 22 431‘313 122 g:g gg 12’; g? 12 gg:g Fé?r g-mé{tet (bild 6) galler samma som fi:')r Blind OFh )
12 |323.9| 559 | 67 | 489 | 155 | 9,5 | 100 |12,7| 110 | 20 | 35.0 Shp-og f_lansar. - Tabfallernas matt i millimeter. — Vikterna ar

ungeférliga. - RF=Raised Face. — FF=Flat Face

Bild 6. Welding Neck RF

Bild 7. Blind RF

N

o
g
o0

.
L

4 061 0,6
3/4 1267|117 | 16 | 83 | 4 |19, 25 1 0 {114 11
1 1834|124 | 18 | 89 | 4 191 @ | 27| © | 44|13
11/4| 422133 | 19 | 99 | 4 J19,1| T | 27 § 18| 1,7
11/2/48,3| 155 | 21 | 114 | 4 |224] 3 | 30| @ |27]| 24
2 1603|165 | 22 | 127 8 |191] ® | 33| v [32]| 28
21/2| 73,0 | 191 | 25 | 149 | 8 [224| & 38 § 49 | 43
3 (889|210 | 28 |168| 8 |224| 3 | 43| . | 68| 58
4 |114,3| 254 | 32 {200 | 8 |224| = | 48| < | 12 | 96
5 |141,3| 279 | 35 | 235 | 8 |224| = | 51 [ ¢» | 16 | 12
6 [168,3] 318 | 37 | 270 | 12 | 22,4 QZI)J 52 | O | 21| 16
8 [219.1].381 | 41 1330} 12 |254] = | 62 35 | 24
10 |273,0( 445 | 48 | 387 | 16 |284| @ | 67 | 95 | 54 | 34
12 1323,9| 521 | 51 | 451 | 16 |318| _ | 73 | 102 | 79 | 51
14 |3556| 584 | 54 | 514 | 20 |318| @ | 76 | 111 | 105 71
16 [406,4| 648 | 57 |572 | 20 [851| — | 83 | 121 | 137 | 90
18 |457,2) 711 | 60 | 629 | 24 [351| © | 89 | 130 | 175 111
20 |508,0| 775 | 64 | 686 | 24 | 35,1 95 | 140 | 221 | 137
24 1609,6| 914 | 70 | 813 | 24 | 41,1 106 | 152 | 339 | 204

For flansar 6ver 24” géller ANSI B 16.47 som innehéller :
¥ BS 3293 (Brittish Standard) t.0.m Rating 600 Lb.

4 MSS SP-44 (Manufacturers Standardization of Valve and
Fittings Industry) upp till 60" och t.o.m Rating 900 Lb.

API Standard 605 upp till 60" och bara for Rating 150 Lb
och 300 Lb.

For ", @ och @ galler dimensionstoleranser enl. ANSI B 16.5.

)

Oftast férekommande kvaliteter:
ASTM A 105 (NGS 272)

ASTM A 182 -Grade F11 (NGS 459)
ASTM A 350 -Grade LF2 (NGS 293)

ANSI B 16.5 normerar ocksa Rating 400 Lb, 900 Lb och 2500 Lb
samt Socked Weld och Threaded flanges.

RATING| BAR | PSI |RATING| BAR PSI
150Lb | 19 285 | 900Lb | 153 2220
300Lb | 51 740 | 1500 Lb| 255 3705
400Lb | 68 985 |2500Lb| 425 6170
600 Lb | 102 | 1480 — - -

Max tillatet arbetstryck vid 38° C for kvalitet ASTM A 105 rating 150-600 Lb ligger inom
ramen for tryckkarisnormen. Rating 900-2500 Lb kontroliréknas. Packningar se sid 4.




ALLMANNA BESTAMMELSER

Tétningsytan
Svetsflansar med krage, standard For méttet U géller foljande: Samtliga tryckklasser
PN 6-PN 25 Ra 25 (grovsvarvad) SMS ansl. 10-32 U=2mm
PN 40-PN 320 Ras5 (finsvarvad)  SMS " 40-250 U=3mm
PN 64-PN 400 Ra=VVV (finsvarvad) DIN " 300-500 U=4mm

Svetsfldnsar utan krage, standard
Bearbetningen och utférandet géller samtliga tryckklasser.

Géngfliansar med krage, standard

Overensstdmmer helt med "Svetsflansar med krage", tryckklassen PN6

Losa flansringar, standard

Levereras plansvarvade pa undersidan. Nagot bearbetnmgstecken finns ej angivet i normerna.
Blindfldnsar

Mattet U samma som for "Svetsflansar med krage (Galler endast blindflansar med f6rhojd
tatningsyta form T).

Bearbetningstecknet V géller for samtliga tryckklasser.

Pa sarsklld bestélining kan flansarna erhéllas med tatningsytor fér ansats/ursvarvning enl. SMS 338 (DIN 2513), fjader/not enl. SMS 337 (DIN 2512),
membranpackning enl. DIN 2695, linspackning enl. DIN 2696, eller ev. specialutforande.

Ovrigt
Bearbetning: Ytterkanten beftiad fran grader. Centrumhalet med slét yta. Svetsflansar med krage levereras normalt utan fas fér t mindre &n 3,5 mm.
Skruvhal: SMS 335. Skruvhalens antal skall vara jamnt delbart med 4. Flansarna placeras vid rérledningar och armatur sa, att skruvhalen

kommer symmetriskt med avseende pé de vertikala och horisontala centrumlinjerna samt s, att inga skruvhal faller pa dessa linjer.
For fartygséindamal tillates 6 hél f6r vissa flénsstorlekar enligt sérskilda foreskrifter.
Aldre flansar DN 80 PN 10 borrade med 4 hal.

Markning: Rérflansar enligt svensk standard skall mérkas enl. SMS 2022,

SMS/SS: Svensk standard utgiven efter 780101 betecknas med prefixet SS. Tidigare utgavor éndrar prefixet SMS till SS vid nastféljande
revidering. Den numeriska delen (en till fyra siffror) &ndras e]. SS-ISO betyder svensk standard ekvivalent med motsvarande
ISO-standard.

Nominellt tryck: Den i varje rubrik ing&dende beteckningen PN star for Nominellt Tryck (Tryckklass), och betecknar skillnaden mellan det i en
komponent radande inre absoluta trycket och det omgivande atmosfarstrycket, allt beréknad vid 20°C. Storheten &r bar. 1 bar =
10° Pa = 100 kPa = 0,1 MPa.

"Nominelit tryck (tryckklass) ar det invéndiga tryck (6vertryck) i bar, som ligger till grund for berakning av rorledningskomponenter,
inkl. flansar, vid 20°C."

Reservation: De jamforelser som gjorts mellan resp. standard i denna broschyr ar ej bindande utan &r att anse sdsom nédrmast jamforliga.

{
N

Sammanstallning av flansnormer med sammanhérande tryckklass (PN)

: ller_gjutstalsror

SMS(SS) |40 | aa2 | BN R R e
BS Code*) 6121 | 10121 | 16121 | 250121 | 40121 | eart21 |100r21 160121 2501121 320/121| 400/121

Blindflansar DIN 2627 | 2527 | 2527-| 2527 | 25627 | - - - - - -
BS Code*) 6/105 | 10/105| 16/105 | 25/105| 40/105| - - - - - -

*) BS 4504: Section 3:1.




SKRUV OCH MUTTER TILL SVETSFLANS PN 6-PN 100

... SVETSFLANS PN40 .
ek Mt DIM SREUY. NTALSKRUV_ ANSL N | | DMSKRUV. | ANTALSK
DN 10 17,2 M 10 x 40 4 DN 10 17,2 M 12 x 65 4
DN 15 21,3 M 10 x 40 4 DN 15 21,3 M 12 x 65 4
DN 20 26,9 M 10 x 45 4 DN 20 26,9 M 12 x 70 4
DN 25 33,7 M 10 x 45 4 DN 25 33,7 M 12 x 70 4
DN 32 42,4 M 12 x 50 4 DN 32 42,4 M 16 x 80 4
DN 40 48,3 M 12 X 50 4 DN 40 48,3 M 16 x 80 4
DN 50 60,3 M 12 x 50 4 DN 50 60,3 M 16 x 80 4
DN 65 76,1 M 12 x 50 4 DN 65 76,1 M 16 x 85 8
DN 80 86,9 M 12 x 60 4 DN 80 88,9 M 16 x 90 8

DN 100 114,3 M 16 x 60 4 DN 100 114,3 M 20 x 100 8
DN 125 133,0/139,7 M 16 x 65 8 DN 125 139,7 M 24 x 110 8
DN 150 168,3 M 16 x 65 8 DN 150 168,3 M 24 x 115 8
DN 200 219,1 M 16 x 65 8 DN 200 2191 M 27 x 135 12
DN 250 273,0 M 16 x 70 12 DN 250 273,0 M 30 x 150 12
DN 300 323,9 M 20 x 80 12 DN 300 323,9 M 30 x 155 16
DN 350 355,6 M 20 x 80 12 DN 350 355,6 M 33 x 170 16
DN 400 406,4 M 20 x 80 16 DN 400 406 4 M 36 x 140 16
BN i M SKAUV ANTALSKHUV ANE DM SKRUV =
DN 200 219,1 M 20 x 75 8 DN 50 60,3 M 20 X 105 4
DN 250 273,0 M 20 x 80 12 DN 65 76,1 M 20 X 106 8
DN 300 323,9 M 20 x 80 12 DN 80 88,9 M 20 X 105 8
DN 350 355,6 M 20 x 80 16 DN 100 114,3 M 24 X 120 8
DN 400 406,4 M 24 x 90 16 DN 125 139,7 M 27 X 135 8
DN 500 508,0/521,0 M 24 x 90 20 DN 150 168,3 M 30 X 145 8
6100 M27><90 DN 200 2191 M33X165 12

. DIMSKRUV

ANSLDN |

M12x75

| ANTAL SKRUV

M 12 x 50 4 4
DN 15 21,3 M 12 x 50 4 DN 25 M 16 x 90 . 4
DN 20 26,9 M 12 x 50 4 DN 32 M 20 x 100 4
DN 25 33,7 M 12 x 50 4 DN 40 M 20 x 105 4
DN 32 42 4 M 16 x 60 4 DN 50 M 24 x 115 4
DN 40 44,5/48,3 M 16 x 60 4 DN 65 76,1 M 24 x 120 8
DN 50 57,0/60,3 M 16 x 60 4 DN 80 88,9 M 24 x 125 8
DN 65 76,1 M 16 x 60 4 DN 100 14,3 M 27 x 140 8
DN 80 88,9 M 16 x 65 8
DN 100 108,0/114,3 M 16 x 65 8
DN 125 133,0/139.7 | M16x65 8 _ SKRUVAR
DN 150 159,0/168,3 M 20X 75 8 utdrag ur "Tryckkérlsnormerna (TKN) 1987~
DN 175 193,7 M20x 75 8 SKALLSKRUV
DN 200 219,1 M 20 x 80 12 max PN 40 ach 300°C
DN 250 273,0 M 24 x 80 12 ’
DN 300 323,9 M 24 x 90 12 PINNSKRUV
DN 350 355,6 M 24 % 80 16 Helgéngad eller med nedsvarvat liv.
DN 400 406,4 M 27 x 100 16 Driftstemp. max. 350°C. Hallf.-klass 8.8 eller motsvarande.

20 Driftstemp. max. 425°C. DIN 24 CrMo5.

508,0/521,0

M30><1OO

M 24 x 80

219,1 12
DN 250 273,0 M 27 x 100 12
DN 300 323,9 M 27 x 100 16
DN 350 355,6 M 30 x 120 16
DN 400 406,4 M 33 x 120 16
DN 500 508,0 M 33 x 130 20

* Driftstemp. max. 425°C. DIN 24 CrMoV55 med mutter 24 Crvio5.
* Driftstemp. max. 540°C. DIN 24 CrMo511 med mutter 24 CrMo5.
* Génggangarna bor smorjas med fett innehallande
molybdendisulfid (MoSy).

* For temp. under 300°C &r fett innehéallande grafit tillrickligt.

Anm. Skruvar | halifasthetsklass 5.8 eller 6.8 liksom skruvar med fingéngor,
far ej anvéndas i tryckkérl eller rérledningar.

*Ej krav enl. TKN.

DIMENSIONER

Jamidrelser mellan M-géngor och narmast jamférbara UNC-géngor

M10-UNC 3/8"
M12-UNC 172"
M16-UNC 5/8"
M20-UNC 3/4"
M24-UNC 7/8"
M27-UNC 1"

M30-UNC 1 1/8"
M33-UNC 1 1/4”
M36-UNC 1 3/8"
M39-UNC 1 1/2"
M45-UNC 1 3/4"
M48-UNC 1 7/8"




