Handelsben

 Tiyek

Tathet

. bar(8)max kontroll
Tryckkarlsrs | —
rycrxarisror 1629 TKS A106/A | 115 | (1312)  [(10025 ! 160 120 200 320-440 - Rod min.80 Delkontroll
Sémlosa 1232-05 St.37.0.8 01-08 S235JRG2) 32 185 bar(s) enl. SS 219701
enl. SS 1787 - 1788 Naturgas 4 -
1330-05 13500 81- 17175 122 | 3602 110 |A106/B | 141 | 1330 Hydraulik 500 - 220 360-480 580 Vit min.80 Delkontroll
Olegerade 1358167 |St. 35.8/1 HFS 360 Cat 2 A 192 160 120 bar(6) enl. SS 219701
_ 32 400
1330-15 17175 124 3602 Part1 | 110 1330 obegréansat 475 220 360-480 580 Vit+vit+vit min.80 Alikontroll
St. 35.8/11l : HFS 360 Ca 1 bar(6) enl. SS 219703
1434-05 17175 216 3602 Part1 [ 213 | A106/C 1430 ! 160 120 260 440-560 580 Orange min.80 Delkontroll
1435-05 17175 218 3602 Part1 | 213 | A210/A1 219 | 1430 obegransat 475 260 440-560 580 Gul min.80 Allkontroll
St. 45.8/1ll HES 410 Cat ] bar(s) enl. SS 219703
2101-05 17175 A210/C 2101 160 . 120 310 470-590 580 Violett min.80 Delkontrolf
19 Mn 5/ 32 400 bar(6) enl. SS 219701
2101-15 17175 obegréansat 475 310 470-590 580 Gul+brun min.80 Allkontroll
19 Mn 5/11I bar(6) enl. SS 219703
TK - ! . . o .
Lagtemperatur (1330-05)" I8 N sriio |onor | (3603HFS | |A333 oxss | 1330 ( ) g Berdknas. Av- | -40°C" 225 340-480 580 min.80 Delkontroll
TTS1a6Viart>10 | — LT 50) Grade 6 01-04 . Lo hangigt av temp | +400°C bar(s) SS 219701
Legerade 2912-05 17175 413 A209/TT | 416 | ooqp 10028 : obegrénsat  |520 240-265 450-600 580 Guléd min.80 Allkontroll
15 Mo 3 A335/Pi | 419 113 CrMo 45 bar(®) enl. SS 219703
2216-05 17175 440 | agos crseeomeo| 440 | A335/P12 | 400 | o248 10028 /10 CrMo 310 obegrénsat 550 260-285 440-590 580 Gul+silver min.80 Allkontroll
13 CrMo 44 3504 HFS 620/460 A213/T12 | 417 N , bar(6) enl. 85219703
2218-05 17175 415 | 3p04 CFS 622|443 | A335/P22 | 421 \J T obegransat | 580 250-260 450-600 600 Réd+gron min.80 Allkontroll
10 CrMo 910 3604 HFS 622 442 | A213/T22 [418 bar(6) enl. SS 219703
2903-05 Stahl-Eisen-Liste A 335/P9 ; obegransat 650 390 590-740 850 Bla+réd min.80 Allkontroll
x 12 CrMo 91 A213/T9 , ‘ bar(6) ‘| enl. 8 219703
1932-06 134 59 00- | 4626 A178/A (1312) (10025 160 120 200 320-440 - Rod min.70 Delkontroll
Svetsade 1346097 |St.37.0.W S 235 JR G2) 32 185 bar(s) enl. SS 219702
enl. SS 1887-1888 Naturgas 4 : -
Olegerade 1330-06 134 69 98- 17177 147 3602 Part1 | 111 1330
134 71 45 |St. 37.8/l ERW 360 Cat2 Hydraulik 500 - 220 360-480 580 Vit min.70 Delkontroll
Elekiriskt 1330-06 17177 147 1330 160 120 bar(®) enl. S5 219702
motstandssvetsade Spiralsvets St. 37.8/1 32 400
(Kontinuerligt 1330-16 3602 Part 1
automatsvetsade). 18? 3777 8/l 148 ERW 353 E)at q i 1330 obegransat 475 1220 360-480 580 Vit+vit+vit min.70 Allkontroll
Om ej annat ndmns el bar(6) enl. SS 219704
ar réren langs- 1434-06 17177 273 | 3602 Part1 | 214 |A178/G 1430 160 120 260 440-560 580 Orange min70 Delkontrolt
svetsade. St. 42.8/1 ERW 410 Cat 2 32 400 bar(s) enl. S 219702
F&r tryckkérlsénda- 1435
mal med ASS-nr. 08 17177 274 1430 obegrénsat 475 260 440-560 580 Gul min.70 Alikontroll -
St. 42.8/1ll T , bar(6) enl. SS 219704
2101-06 (1626 2101 N ) 160 120 310 470-590 580 Violett min.70 Delkontroll
St. 52.0.W) : 32 400 bar(6) enl. SS 219702
— EN star for europanorm. Nar denna borjar gélla i Sverige bendmns normen SS EN.., Formel for ungeférlig berékning av rorets vikt i kg/m.
— TKS/TKK-blad kommer successivt att ersattas av SMDS (Swedish Material Data Sheet) -, (Dy - 1) x t x 0,02466 géller for kolstal.
1) Se RN 78 kap 4.9. \/) } (Dy - 1) x t x 0,02504 géller fér rostiritt.
<" Dy = rérets nom. ytterdiameter i mm.
t = rorets nom. véggtjocklek i mm.
Tryckkarlsror Klimat: Provning Bada maj 1979.

S81777 &r endast en dimensionsnorm. Rorens
godstjocklek beréknas enl. RN 78 med hansyn
till tryck och temp. De i tabellen angivna varde-
na pa max. tryck och temp. géller endast stalk-
valiteten.

F&r temp. lagre &n £0°C och godstjockieken
max 12 mm, galler for svenskt stal i (RN 78
kap 4.9).

Stalet skall vara tatat

Till -20°C, standardstal.

Till -30°C, standardstal, normaliserat
(ej SS 1232).

Till -40°C, stéalet skall vara normaliserat och
finkornbehandlat med Al (ej SS 1232).

Om standardstélet &r tatat och godstjockleken
i réren < 8 mm, kan det utan inskrénkning
anvandas utomhus, dven om det tidvis kan bli
utsatt fér jAmforelsevis lag temperatur genom
klimatiska forhallanden.

Naturgas: Om inget annat anges far dessa
rér anvandas obegrénsat (ej SS 1232) men for
stamledningar p2 80 bar (6) anv. hoghallfast
stal (StE 480.7 TM enl. DIN 17172).

Gasol: SS 1330-05/06 anvéndes f6r konden-
serad gas och for gas i gasfas med
p > 2 bar () och /eller D > 76.1 mm.

Svenska normer foreskriver att varje tryck-
kéarlsrér tAthetsprovas med ettdera induktiv,
ultraljud eller vattenproviryck med 80 bar (6)
(svetsade 70) allt enligt képarens val. Ror som
levereras med allkontroll skall tillverkas med
beaktande av de stringa driftsférhallanden,
under vilka réren avses kunna arbeta.

Tyska normer (géller bade sémlsa och
svetsade ror) féreskriver att varje tryckkéarlsror
tathetsprovas antingen med virvelstrém eller
provtryckning med vatten 80 bar (6), allt enl.
tillverkarens val. Material, toleranser, provning,
fysiska egenskaper m.m. enl. DIN 17175
(sbmitsa) resp. DIN 17177 (svetsade).

Gutestufe | f6r normala driftsférhallande.
Gutestufe Il 16r strangare driftsférhallande
(jmf. SS 219701 resp. 219703).

Samtliga kval. skall vara tatade.

Verksintyg (certifikat):
3.1.B enl. EN 10204 svensk beteckning
SS EN 10204 eller motsvarande.

Andmarkning:
Somidsa rér skall markas:
~ tillverkare
— material och tillstandsbeteckning
— fargmérkning (langsgaende eller runt &ndarna)
— se ocksa géllande utléandska normer
vid bestalining.

De uppgifter som-lamnas under rubriken Anvéndningsomrade
Gverensstdmmer med RN 78 or ror tillverkade enl. svensk standard.
For ror tillverkade enl. annan standard, bér godk&nnande inhamtas
fran bestéllaren, sérskilt vid strangare driftsférhallanden.

Anm. Kolumnen "N&rmaste platnorm” &r en ungefarlig jamforelse.




Svetsade handelsror Hetvatten
Léngssvetsade med sérskilda SS1312-04 | 1346188 | 2458 3601 A135 SS 1312 Naturgas }1 6 185 220 360-490 |- Bla+Vit min.70 Delkontroll
krav (ASS-ni) 1346394 | 1626 ERW 360 | Grade A $235 JRG2 Ovrigt bar (6) enl. S 219702
St. 37.0.W Dessutom géller att Dy x p < 10000 Cert.enl.
Spiralsvetsade med sérskilda SS1312-04 | 1348101- 3601 A-139 S 1312 T TR TR 5SS EN 10204
krav (ASS-nr) 134 82 91 SAW 360 | Grade A Hetvatien | 10 bar (6) vid hégst 185°C, - -
- Fjérrvarme dock tillates 16 bar (6) om 225 350-480 - - enl. DIN 1626
Handelstuber SMS 1886~ | 1341163 | 2458 A53Tp.E-F |SS1300 [S185 Anga femp. e bverstiger 120°C.
1341460 | 1626-5t37.0W Grade A-B Naturgas Dessutom géller om C < (200) >320 - Omalade -
Roda ror géngbara | SMS 327 12243 10- | 2441 1387 A120 SS 1300 S185 Gasol 0,20 %, P<0,05% och S £ min. 50
ISO Tunga . 1224427 17100-St 33.2 Heavy Standard (r 0,05 %, far produkten px bar (6)
Svarta ror géngbara | SMS 326 12203 18- | 2440 1387 (A120) Ss1300 [S185 l Varmvatten | Dy uppga till 7000. Ommed | (200) >320 - Omalade eller elektro- | —
ISO Medium 1220425 [17100-St332 | Medium Medium {4 Tfyzk'uft lsakef het Ovﬁlnsta%nde ana- induktiv |
Blaa/Grona ror gingbara | SMS 326 | 1221126 | 2440 1387 (A120) SS1300  |S 185 Stadsgas ys & innehalles, far pxDy - tilverkarens
1SO Medi 19912 98 17100-St 33.2 Medi Medi Naturgas ej dverstiga 1000. p=berak- (200) >320 - Blaa val -
edium ' i edium edium Gasol ningstryck bar (6) Dy= Gréna
Varmférzinkade ror gangbara | SMS 326 12220 17- | 2440 1387 (A 120) SS 1300 S 185 rorets utv. diam. i mm. Lagsta
ISO Medium 1222405 | 17100-8t33.2 | Medium Medium e~ | Kallvatten tillatna driftstemp. +5°C. (200) =320 - Varmfér- -
Konstruktionsrér enl. DIN (SMS 1886) 2458 AS3TpE-F |SS1300 [S185 { ) ;| Tryekluft Naturgas och Gasol se anm. zinkade
1626-St 37.0.W Grade A-B - Allméanna konstruktionsrér 225 350-480 - — — enl. DIN 1626
Svetsade handelsror Ej heller om réren &r eldberdrda, rokgasbe- Ovrigt

Om G-, P- och S-halterna enligt "Anvand-
ningsomrade”, far dessa rér upp till dy = 76,1
mm anvéndas fér brandfarlig vétska (max.
100°C och 10 bar [6]), och 6r gasol i gasfas
samt oxygen (max 100°C och 2 bar [6]).

For naturgas tillates max. 4 bar (&) upp til

dy = 60,3 mm.

For ovrigt far dessa ror ej anvéndas for miljé-
farliga eller brandfarliga media eller oxygen.

rorda eller elektiskt uppvarmda. Varmhallning

med t.ex. varmetejp dock tillaten.

Roér SS 1312-04 (ASS-nr) far dock anvandas
for 16 bar (6) och 185°C. Lagsta tillatna drifts-

temp. 0°C.

med [SO R 65.

295 och bipackad muff.

Gangbara dimensioner: Overensstdmmer

Andutférande: Ogéngade som standard mot
pristillagg med koniska ganggangar enl. S8

De uppgifter som lamnas under rubriken Anvandningsomrade
overensstammer med RN 78 for ror tillverkade enl. svensk
standard. For rér tillverkade enl. annan standard, bor godkannande
inhamtas fran bestéllaren, sarskilt vid strangare driftsférhallanden.

Anm. Kolumnen "Narmaste platnorm” &r en ungeférlig jamfoérelse.

Handelsbenamning dingsomrade | Provning
’ England . Oférstérande
B SS-EN 10088 | provning
Rostfria ror SS142333 |W.1.4301 |304S31 |TP3o4 | SS2333 | XSCiNi18-10 For allménna konstruktioner 210 500700 | 850 40% ki (100%) | Tek70bgik
) SUCKprov,
55142337 |W.1.4541 | 321531 TP 321 §5 2337 | XBCINITi 18-10 och ledningar 210 510-710 850 35% Cert. Zn[igt
SS142352 |W.1.4306 |304S11. | TP304L §§2352 | X2CrNi 19-11 P 190 480-680 850 40% Téthet (100%) SS EN 10204/3.1B
Syrafasta ror S$S142343 |W.1.4436 |316S33 TP 316 $52343 | X3CrNiMo 17-13-3 For allménna konstruktioner 220 510-710 850 40% Induktiv (100%) Teknologisk
SS5142348 |W.14404 |316S11 | TP316L | S52348 | X2CiNiMo 17-12-2 U + | och ledningar 220 490-690 | 850 40% g‘gf[k‘;';i‘gt
S5142350 |W.1.4571 |320S31 TP316TI | SS2350 | X6CiNiMoTi17-12-2 A 220 510-710 850 35% Tathet (100%) SS EN 10204/3.1B
Tillstandsbeteckningar rostfria ror och rérdelar i - Toleransklasser enligt ISO 1127
Tillstand - 02 = Glodgat eller slackglddgat tillstand Tillstind —34 = Svetsade tryckkérlsror provade enligt :
Tillstand — 12 = Gjutet och glédgat eller slackglddgat tillstand 55 219716, styrksfaktorz = 0,7. ﬂ Yiterdiameter Tillaten avvikelse Godstjocklek Tillaten avvikelse
Tillstand —22 = Somldsa tryckkarlsrér provade enligt SS 219711 Tilsténd -85 = g\ée;%ﬁ ;ryofkirlfsritr prs\ia(c)ie;enhgt D1 +1,5% min. £0,75 mm T1 + 15% min. £ 0,6 mm
TiistAnd - 23 Svetsade irvckkArlsrér provade enliat - w’o/syr elatorz ="1,7. D2 +1%  min.£0,5mm T2 +12,5% min. £ 0,4 mm
fisand—es = S‘ée;;; 1ry; riefakto‘:z e g onigen 10%. D3 +0,75% min. +0,3 mm T3 +10%  min.£0,2mm
Y 7 Tillstdnd — 36 = Svetsade tryckkérlsrér provade enligt D4 +0,5% min. 0,10 mm T4 +75% min.£0,15mm
Tillstand — 24 = Soémldsa tryckkarlsror provade enligt SS 219713 SS 219718, styrkefaktor z = 0,9. ' T5 +5% min. £ 0,10 mm
A 0,
Tillstand - 25 = Svetsade tryckkarlsrér provade enligt Rontgen 100%.

SS 219713, styrkefaktor z = 0,1



Somldsa varmvalsade amnesror

DIN 2448 S$52172-03 | 1629 4360 A572 88 2172 For allménna stalkonstruktoner 50 bar (&) eller | DIN 1629
St.52.0 50 B Grade 50 For tryckkéarl enl. TKN 325-345 490-650 19% elekiroinduktiv
DIN 2448 8S2172-03 | 17121 4360 A572 SS 2174 Allménna stalkonstruktioner DIN 17121
. | St52.3N 50 B Grade 50 Normaliserat 325-345 490-630 20% - Slagprov -20°C
SMS 689-1ISO 2938:  Standard SS2172-03 | 1629 4360 A572 S8 2172 Foér allménna stalkonstruktioner 50 bar (¢) eller | DIN 1629
St. 52.0 50B Grade 50 . For tryckkérl enl. TKN 290-330 470-610 21% elektroinduktiv
*
SMS 689-1SO 2938:  Mikroleg. S52142-03 | 20MnV6 | 4360 A572 SS 2142 Alim&nna stalkonstruktioner DIN 17121
med vanadin 55C Grade 60 Férhojd hallfasthet 390-460 580-780 15% - Slagprov 0°C
-
-SOmldsa kalldragna precisionsstalror Tryckbar - Temp.
(6)max °C max
Konstruktionsror BK {oglédgade) A519 851312 5235 JRG2 . ' Fér allménna ~340 >440 6% - DIN 2391
GBK (glodgade) SMS 1795 2391 A 6323 MT 1015/-CW/ L - stalkonstruk- ~160 >315 25% - Gute A
NBK (normaliserade)* St.35 Part 4 -CWA/-CWN w "] | tioner 225 340-470 25% -
DIN 1630 " ' . <
<4 12 -
HPL-r6r NBK (normaliserade)* | (SS 1330-05)"| 2391 C 6323 A520 SS 1312 ’;ydra”"'t‘,k ) gg 0 205 - 340-470 25% Eljk;f) g'..NZ?
for hydraulik och pneumatik St. 374 Part 4 Spec. A 192 neumatt - inauktiv Ote
* SSEN 10025. Omfattar plat i allménna konstruk- " Bl. a. tillimpas Se TKS 01-09 N . y A
tionsstal och maskinstal. . Se ocksa AFS 1994:39 fér besiktning N Soémidsa varmvalsade amnesror Sémldsa kalldragna
i . i ! ol 21
respektive kontroll . ) Verkscertifikat enl. SS EN 10204-2.2, eller mot pristillagg precns:onsstalror
: enl.-3.1.B. BK enl. DIN 2391A (SMS 1795) bér g kallbockas, framst konstruktionsrér.
Samtliga kvaliteter klassade for svetsning enl. [IW kvalitet- GBK och NBK kan kallbockas med en viss forsiktighet.
sklass B. HPL-réren kan bockas i kallt tillstand och &r lampliga for skérrings- eller
klamringskoppling. Levereras rostskyddsbehandlade (fosfaterade).
Svetsade kallbearbetade precisionsstalror
Direkisvetsade BKM (oglédgade) A513 Fér allmanna (~270) 390 7% - DIN 2394
GBK (glédgade) SMS 1895 | 2394 A 6323 MT 1015- SS 1312 * S235JRG2 stalkontruktioner (~160) 315 259, - Giite A
NBK (normaliserade) St 37.2 Part 5 AWHR/CR 225 340-470 25% -
Efterkalldragna  BK (oglédgade) A512 (~350) 440 6% -
BKW (glsdg. m. justerdrag) 2393A/B | 6323 MT 1015- SS 1312 * S235JRG2 Fér allmanna (~260) 370 10% . DIN 2393
GBK (glddgade) St.37.2 Part 6 MD stalkonstruktioner (~160) 315 25% - Gite A/B
NBK (normaliserade) MDSA 225 340-470 25% -
~ (varden) &r ej faststallda
. ) o ) i resp. DIN-norm.
Svetsade fyrkantrér/halprofiler
Precisionsrér M (oglédgade svarta) 2395 A 6363 A 500 For allmanna 250 390 7% - DIN 2395
BKM (oglédgade blanka) St. 37.2 Gr. 43/36 Gr. A SS 1312 * §235JRG2 stalkonstruktioner Gilite A
Fordonsrér NBK (normaliserade) 2395C A512 88 1312 * 8235JRG2 . Fér fordon 235 360-470 23% - DIN 2395/C
St. 37.3 Gr. 1016-MDSA . ) } SS EN 10 204-2.2
Varmformade VKR kvadratisk 55212820 | 59410 4848 Part 2 A 501 SS 1412 * 8275JR ) Stalbyggnation 270 410-540 20% - DIN 17100
material 8S 1412 rektangulér 85212830 | St 44.2 Gr. 50/45 och
Kallformade KKR kvadratisk 55212825 | 59411 6363 A513 SS 1412 * 8275JR Stalkonstruktion 400 430-530 8% - DIN 17119
material SS 1412 rektangular 55212835 | St 44.2 Gr. 50/45 Gr. 1019 -
-AWHR/CR

Svetsade kallbearbetade
precisionsstalror
BKM enl. DIN 2394 och BK enl. DIN 2393 (SMS

1895) bor ej kallbockas, framst konstruktionsrér.
BKW enl. DIN 2393 kan bockas kallt med

stor forsiktighet, frimst konstruktionsrér. GBK och
NBK enl. DIN 2393/2394 kan bockas kallt med en

bockningsradie min. 2,5 x utv. diameter.

Svetsade fyrkantror/halprofiler

M och BKM enl. DIN 2395 A kan kallbockas
inom vissa grénser och med storsta forsiktighet.
NBK enl. DIN 2395C (fordonsror) kan bockas
kallt med forsiktighet. Standardlangd &r 6 meter.

Varmformade VKR-ror &r SBS-godkénda, och kan
med {6rsiktighet kallbockas. LAngderna gar att f4
mellan 6-12 m som standard.

Kallformade KKR-r&r &r SBS-godkénda, och kanj
med stor forsiktighet kallbockas. Standardlang-

der dr 6 och 12 meter.




Tryckkérlsror
Somlbsa Olegerade  |SS 1232-05 <0,13 Tétat 0,3-0,7 <0,25 -
enl. SS 1787-1788 )
SS 1330-05" | <0,17 <0,40 0,4-0,8 <0,25 -
Tétat
SS 1330-15 <0,17 <0,40 0,4-0,8 <0,25 -
Tétat
S5 1434-05 0,22 <0,40 0,6-1,0 <0,25 -
Tétat
SS 1435-05 <0,22 <0,40 0,6-1,0 <0,25 -
Téatat
S8 2101-05 <0,22 <0,50 0,8-1,6 <0,25 -
Tatat
SS2101-15 <0,22 <0,50 0,8-1,6 <0,25 -
Tatat
Legerade SS 2912-05 <0,20 0,10-0,35 |0,4-0,8 - 0,25-0,35
5SS 2216-05 <0,18 0,15-0,35 |0,4-0,7 0,7-1,1 0,45-0,65
S8 2218-05 <0,15 0,15-0,50 |0,4-0,7 2,0-2,5 0,9-1,2
SS 2203-05 <0,15 0,25-1,0 0,3-0,6 8-10 0,9-1,1
Svetsade Olegerade  |SS 1232-06 <0,13 Tatat 0,3-0,7 <0,25 -
enl. SIS 1887-1888 :
Elekiriskt motstandssvetsade SS 1330-06 <0,17 <0,40 0,4-0,8 <0,25 -
Tatat
Om ej annat ndmns, SS 1330-06 <0,17 <0,40 0,4-0,8 <0,25 -
ar roren langssvetsade Spiralsvets Tatat
S5 1330-16 <0,17 <0,40 0,4-0,8 <0,25 -
Tatat
SS 1434-06 <0,22 <0,40 0,6-1,0 <0,25 -
Tatat
SS 1435-06 <0,22 <0,40 0,6-1,0 <0,25 -
Tétat
S52101-06 <0,22 <0,50 0,8-1,6 <0,25 -
Tatat
W Géller dven lagtemperatur.
Svetsade handelsror
Langssvetsade med sérskilda krav SS 1312-04 <0,20 Tatat eller | 0,4-0,7 - -
halviatat
Spiralsvetsade med sarskilda krav SS81312-04 | <0,20 Tétat eller | 0,4-0,7 - -
halvtétat
Handelstuber SMS 1886 <0,17 <0,55 <1,60 - -
Roda ror SMS 327 <0,13 0,02-0,25 |0,2-0,6 - -
ISO Tunga -
Svarta rér SMS 326 <0,13 0,02-0,25 |0,2-0,6 - -
SO Medium
Blaa/Gréna ror SMS 326 <0,13 0,02-0,25 |0,2-0,6 - -
I1SO Medium :
Varmforzinkade ror SMS 326 <0,13 0,02-0,25 |0,2-0,6 - -
1SO Medium
Konstruktionsrér enl. DIN (SMS 1886) <0,17 <0,55 <1,60 - -
10

N
-

TN

Somldsa varmvalsade amnesror

DIN 2448-1629 St 52.0 §82172-03 | <0,22 <0,55 <1,60 -
DIN 2448-17121 St 52.:3 N S8 2172-08 | <0,22 <0,55 <1,60 -
SMS 689-1SO 2938: Standard S8 2172-08 <0,20 <0,55 <1,50 -
SMS 689-1SO 2938: Mikroleg. S5 2142-03 <0,22 <0,50 <1,70 0,10-0,20%V
med vanadin (20 Mn V6)
Sémldsa kalldragna precisionsstalror
Konstruktionsrér DIN 2391 A BK SMS 1795 <0,17 <0,35 <0,40
GBK
NBK
HPL-rér DIN 2391 C NBK (85 1330-05) |<0,17 0,1-0,4 ~0,50 <0,25% Cr
Svetsade kallbearbetade precisionsstalrér
Direktsvetsade DIN 2394 A BKM
GBK SMS 1895 <0,17 - - -
NBK
Efterkalldragna DIN 2393 A/B BK
BKW Tatat
GBK - <0,21 - - eller
NBK halvtatat
Svetsade fyrkantror/halprofiler
Precisionsror DIN 2395 A M <0,17 - - -
: BKM
Fordonsrér DIN 2395 C NBK <0,17 - - -
) Varmformade VKR SS 1412 kvadratisk  |SS 212820 Tétat eller
rektanguldr |SS 212830 <0,20 <0,5 halvidtat
Kallformade KKR SS 1412 kvadratisk SS 212825 Tatat eller
. rektangurar  [SS 212835 | <0,20 <0,5 halvtatat

DimenSionStabe“ for ror enllg’[ ANSI B 36.10. rsr information om komplett dimensionsserie begér vart schedulekort,

TE| D Sch Std Sch 40 Sch XS Sch 80 Sch 160 Sch XXS
<+ | mm t | kg/m t kg/m t kg/m t kg/m t kg/m t kg/m
2 | 213 28 | 1,26 3,7 1,61 4.8 1,95 75 | 255
| 267 2,9 1,68 3,9 2,19 56 2,88 78 | 3,64
1 | 334 3,4 2,50 - - 4,6 3,23 2 0 6,4 4,23 91 | 545
Tis | 42,2 3,6 3,38 7] ) 4,9 4,46 = < 6.4 5,65 97 | 7,77
Tz | 483 3,7 4,05 5 5 5,1 5,40 ? ® 7,1 7,23 102 | 9,54
2 | 603 3,9 5,43 2 2 55 747 E E 8,7 11,1 "1 | 134
212 | 730 5,2 8,62 S S 7.0 11,4 o 4 9.5 14,9 140 | 204
3 | 889 5,5 1,3 © o 7.5 15,3 £ £ 11,1 21,3 152 | 27,7
4 | 14,3 6,0 16,1 g 5 8,6 223 E £ 13,5 33,5 17,1 | 41,0
5 | 1413 6,6 21,8 3 3 9.5 30,9 » » 15,9 49,2 19,0 | 57,3
6 | 1683 7,1 28,2 11,0 42,5 18,3 87,5 21,9 | 79,1
8 | 219, 8,2 42,5 12,7 64,9 23 12 22,2 | 108
10 | 273 9,3 60,0 12,7 96,0 15,1 96,0 28,6 172 254 | 155
12 | 3239 9,5 74,0 10,3 80,0 12,7 97,1 17,5 132 333 239 254 | 187
14 | 3556 9,5 81,0 11,1 94,0 12,7 107 19,0 158 35,7 282 - -
16 | 406,4 8,5 93,0 12,7 124 12,7 124 21,4 203 40,5 365 - -
18- | 457,2 9,5 105 14,3 156 12,7 108 23,8 255 - - - -
20 | - 508 9,5 17 15,1 184 12,7 155 26,2 311 - - - =
24 | 6096 9,5 142 17,5 254 | 127 188 31,0 442 - - - -

Vanligt forekommande materialkvalitéer f6r ANSI B 36.10.

-ASTM A NGS IKS S8Y
106 Grade B 141 00-04 1434-05
333 Grade 6 - 01-04 -
335 P5 477 - -
335 P11 426 - 2216-05
335 P22 421 -

" Nérmast jdmfdrbara svensk beteckning.
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P11
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Kolstal for hdga temperaturer
Kolstal fér laga temperaturer
Legerat stal for hdga temperaturer

Legerat stal for hdga temperaturer
Legerat stél for hdga temperaturer




